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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la bazd Standardul de Pregatire Profesionald pentru calificarea ”FILATOR?”,
domeniul de pregatire profesionala INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —

i iali Denumire m |
tehnice specializate (URI) enumire modu

URI 7 Prelucrarea insiruirilor fibroase MODUL I: Prelucrarea insiruirilor fibroase

URI 8 Obtinerea semitortului MODUL I1: Obtinerea semitortului

URT 9 Transformarea semitortului in fir MODUL I11: Filarea conventionala si
neconventionala

Calificarea profesionala: Filator
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie




PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Invatamant profesional

Calificarea: FILATOR 5 5
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Pregitire practicﬁ1

Modul I. Prelucrarea insiruirilor fibroase

Total ore/an: 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168

Modul Il. Obtinerea semitortului

Total ore/ an : 126
din care: Laborator tehnologic 42
Instruire practica 84
Modul 111. Filarea conventionali si neconventionala
Total ore/ an : 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 siptamani = 630 ore/an

Stagiu de pregitire practicia’ - Curriculum in dezvoltare locali

Modul tv.>
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practica poate fi organizatd atat in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publicd partenera
2. Stagiul de pregatire practica se desfasoard la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practica se desfasoard in unitatea de invatdmant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de Invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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PARCURGEREA MODULELOR

Saptamani

Module

OCoOoO~NO UL WDN P

Modul I. Prelucrarea insiruirilor fibroase
21 ore/saptaimana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

Modul Il. Obtinerea semitortului
21 ore/saptaimana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

Modul I11. Filarea conventionala si neconventionali
21 ore/saptaimana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

40

Modul 1V. Stagiu de pregitire practica - Curriculum in dezvoltare locala

10 saptamani x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an

Cele 10 siaptimani alocate Modului IV - Stagiu de pregitire practici - Curriculum in
dezvoltare locala pot fi repartizate in functie de nevoile scolii si ale operatorului economic.

Calificarea profesionala: Filator

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie




MODUL I: PRELUCRAREA iNSIRUIRILOR FIBROASE
e Nota introductiva

Modulul ,,Prelucrarea insiruirilor fibroase”, componentid a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald ”Filator”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si
pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Prelucrarea insiruirilor fibroase” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii Th una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Filator”, din
domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pieldarie sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: PRELUCRAREA
INSIRUIRILOR FIBROASE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi Atitudini Continuturile invatairii

7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. I. Procese tehnologice de prelucrare a diferitelor

7.1.2. 7.2.2. tipuri de materii prime:

7.1.3. 7.2.3. 1. Definitie; exemple de procese tehnologice pentru

7.14. 7.24. prelucrarea diferitelor tipuri de materii prime (bumbac
7.2.11. 100%, bumbac Tn amestec cu fibre sintetice, 1ana
7.2.12. cardatd, 1ana spalata/pieptanata, in, canepa );

2. Semifabricate rezultate in urma prelucrarii
ingiruirilor fibroase, identificare, descriere structurala
(patura, banda, semitort, pretort).

I1. Operatiile procesului tehnologic de prelucrare a
insiruirilor fibroase.

1. Amestecarea: definire; descrierea principiului de
realizare; elemente componente ale retetei de
amestec; determinarea necesarului de material fibros
pentru obtinerea unei cantitati de fir, pe baza retetei
de amestec.

2. Destramarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea schematica a modului de
actionare a organelor de lovire si de smulgere asupra
materialului fibros pentru destramarea ghemotoacelor
de material.
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3. Curitirea de impuritati: definire; descrierea
principiului de realizare; reprezentarea schematica a
modului de actionare a organelor de lovire asupra
materialului fibros pentru curatirea de impuritati.

4. Cardarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea schematica a modului de
actionare a garniturilor asupra materialului fibros
pentru cardarea acestuia.

5. Laminarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea schematica a modului de
actionare a cilindrilor trenului de laminat asupra
materialului fibros pentru laminarea acestuia.

6. Pieptanarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea schematica a modului de
actionare a organelor de lucru asupra materialului
fibros pentru pieptanarea acestuia.

7. Infasurarea: definire; tipuri de infsurari intalnite
la utilajele pentru prelucrarea insiruirilor fibroase;
descrierea principiului de realizare; reprezentarea
schematica a modului de actionare a organelor de
lucru asupra materialului fibros pentru depunerea
benzilor in cana.

Termeni specifici in limba roména si intr-o limba de
circulatie internationala

7.1.9. 7.2.1. 7.3.7. I11. Norme SSM, PSI specifice utilajelor pentru

7.2.10. 7.3.10. prelucrarea insiruirilor fibroase si pentru Intretinerea

7.2.11. 7.3.11. Zilnica la locul de munca.

7.2.12. Descrierea normelor specifice SSM si PSI in
realizarea operatiilor de prelucrare a ingiruirilor
fibroase;

Locuri de munca periculoase intalnite la utilajele de
prelucrare a insiruirilor fibroase (bataj, carda,
laminor, masina de pieptanat), masuri de protectie;
Operatii de intretinere zilnica a locului de munca:
rol, manuiri, masuri de protectie.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald

7.15. 7.2.1. 7.3.2. IV. Utilajele procesului tehnologic de prelucrare a

7.1.6. 7.2.4. 7.3.3. materialului fibros.

7.1.7. 7.2.5. 7.3.4. 1. Utlajele din sectia bataj:

7.1.8. 7.2.6. 7.3.5. - enumerare;

7.2.7. 7.3.6. - schema tehnologicd a masinii batatoare;

7.2.8. 7.3.7. - mecanismele masinii batatoare, descriere

7.2.9. 7.3.8. constructiva;

7.2.10. 7.3.9. - principiul de functionare;

7.2.11. 7.3.10. - operatii de deservire specifice (alimentarea lazilor

7.2.12. alimentatoare, scoaterea sulului de patura,

7.2.13. supravegherea masinilor din agregatul bataj);

- defecte, cauze si remedieri.
2. Carda:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;
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- operatii tehnologice realizate;

- mecanismele cardei, analizarea comparativa a
mecanismelor pentru prelucrarea fibrelor de
bumbac, 1ana si liberiene;

- operatii de deservire specifice (alimentarea cu
patura pe sul, lipirea valului si a benzii, scoaterea
canilor cu banda, depozitarea canilor in spatii
interfazice);

- defecte, cauze si remedieri.

3. Laminorul:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- operatii tehnologice realizate;

- mecanismele laminorului;

- analizarea comparativa a trenului de laminat
pentru prelucrarea fibrelor de bumbac, lana si
liberiene;

- semifabricate obtinute;

- operatii de deservire specifice (alimentarea cénilor
cu banda, lipirea benzilor, eliminarea Infasurarilor
de fibre din trenul de laminat, scoaterea canilor cu
banda, depozitarea canilor in spatii interfazice);

- defecte, cauze si remedieri.

4. Masina de pieptanat:

- schema tehnologica;

- principiul de functionare;

- operatii tehnologice realizate;

- mecanismele masinii de pieptanat;

- analizarea comparativa a mecanismului de
pieptanare pentru prelucrarea fibrelor de bumbac,
lana si liberiene;

- semifabricate obtinute;

- operatii de deservire specifice (alimentarea cdnilor
cu banda, lipirea benzilor, eliminarea Infasurarilor
de fibre din trenul de laminat, scoaterea canilor cu
banda, depozitarea canilor in spatii interfazice);

- defecte, cauze si remedieri.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de

circulatie internationald

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Utilaje din bataj, carda, laminor, masina de pieptanat;
- Organe de lucru, parti componente ale utilajelor si mecanismelor de destramare, cardare,
laminare §i pieptanare;
- Instrumente pentru indepartarea infasurarilor de fibre de pe cilindrii trenului de laminat
(carlige);
- Instrumente de lucru: pistoale, pensule;
- Materii prime si semifabricate: paturd de fibre, banda de fibre cardata, laminata si
pieptanata;

Calificarea profesionala: Filator
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- Recipiente pentru depunerea benzilor: cani pentru carda, laminor si masina de pieptanat;
- Dorn metalic pentru infagurarea paturii de fibre.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Prelucrarea insiruirilor fibroase” se citeste liniar datorita asocierii dintre
rezultatele nvatarii §i continuturile Tnvatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de
Pregatire Profesionala, in care este precizat Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele Invatarii prevazute in standard, fara a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functic de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, Simularea etc.;
= Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Calificarea profesionala: Filator
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Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

e Vizionari de materiale video;

e Problematizarea;

e Algoritmizarea;

e Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Simularea;

Experimentul,

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Prelucrarea
insiruirilor fibroase” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica a procesului tehnologic de filare.
Descrierea principiului de realizare a operatiilor tehnologice din procesul de filare.

Identificarea independenta a elementelor componente ale retetei de amestec.

Stabilirea necesarului de material fibros pentru obtinerea unei cantitati de fir, pe baza retetei de
amestec, pentru diferite cote de participare.

Reprezentarea schematica a modului de actionare a organelor de lucru asupra materialului fibros
pentru realizarea operatiilor tehnologice.

Identificarea independenta a semifabricatelor specifice proceselor tehnologice de filare.
Descrierea independenta, a semifabricatelor din punct de vedere structural.

Exercitii de stabilire a fluxurilor tehnologice din filatura, in functie de materia prima prelucrata.
Observarea independenta a mecanismelor componente a utilajelor pentru prelucrarea ingiruirilor
fibroase.

Identificarea organelor de lucru ale utilajelor pentru prelucrarea insiruirilor fibroase.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii batatoare.

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale cardei.

Analizarea comparativd a mecanismelor cardei pentru prelucrarea fibrelor de bumbac, lana si
liberiene.

Descrierea independenta a principiului de functionare a laminorului.

Analizarea comparativa a constructiei trenului de laminat pentru prelucrarea fibrelor de bumbac,
lana si liberiene.

Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de pieptanat.

Studiu de caz privind structura mecanismului de pieptdnare pentru prelucrarea fibrelor de
bumbac, 1ana si liberiene.

Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determina defectele de executie.

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-0 limba straina pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Calificarea profesionala: Filator
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Propuneri de activititi de inviatare pentru orele de instruire practica:

Identificarea semifabricatelor din procesul tehnologic de filare.

Selectare independenta a utilajelor folosite pentru prelucrarea fibrelor de bumbac, lana si liberiene.
Exercitii practice de aplicare a normelor SSM si PSI la utilajele de prelucrare a insiruirilor
fibroase (bataj, carda, laminor, masina de pieptanat)

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la utilajele pentru prelucrarea insiruirilor
fibroase.

Studiu de caz privind masurile de protectie care trebuie respectate pentru evitarea accidentarii in
timpul deservirii utilajelor.

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinilor din
sectia bataj.

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a cardei.

Exercitii de marcare corecta a recipientelor de depunere a semifabricatelor.

Exercitii independente de depozitare a canilor in spatii interfazice.

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a laminorului.
Exercitii de elimimare a infasurarilor de fibre din trenul de laminat, sub supraveghere.

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de pieptanat.
Exercitii de alimentare independenta a utilajelor cu semifabricate.

Exercitii independente de efectuare a manuirilor corecte pentru lipirea insiruirilor fibroase.
Exercitii pentru incadrarea in normele de timp stabilite pentru lipirea benzilor.

Exercitii sub supraveghere de eliminare a intreruperilor insiruirilor fibroase pe traseul de la
alimentare la debitare.

Exercitii de identificare a defectelor de executie.

Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor.

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare CUBUL,
pentru dezvoltarea continuturilor din tema Laminorul —lectia: Operatii de deservire specifice.

Metoda cubului este o metoda
interactiva de predare care se
foloseste atunci cand se doreste
exploatarea unui subiect din mai
3. ASOCIAZA multe perspective. Se realizeaza un
cub ale carui fete pot fi acoperite cu
hértie de culori diferite;

» Pe fiecare fatd a cubului se
scrie  cate una  dintre
urmatoarele instructiuni:
DESCRIE, COMPARA,
ANALIZEAZA, ASOCIAZA,

APLICA,
ARGUMENTEAZA.

» Se poate lucra in perechi sau
n grupuri restranse;

» Este recomandabil ca fetele
cubului sa fie parcurse in
ordinea prezentatd urmand

4. ANALIZEAZA
2. COMPARA

>XO —r 9> YV

DM 42 mMSC6O D

1. DESCRIE

pasii de la simplu la complex.

Calificarea profesionala: Filator
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Etape:

I. Se anunta subiectul activitatii didactice;

II. Se anunta si se explica metoda de lucru;

III. Se stabilesc cele sase grupe ;

IV. Se precizeaza subiectul de lucru al fiecarei grupe.

>

N e

w

oo

YV V. VYV V¥V

Fiecare grup examineaza toate particularitatile aspectului surprins pe fata cubului
repartizata:

Descriefi operatiile de deservire specifice pentru laminor;

Comparati normele SSM care trebuie respectate la alimentarea laminorului cu normele
SSM care trebuie respectate la eliminarea insiruirii fibroase infasurate in trenul de laminat;
Asociati notiunile: cana cu banda debitata si spatiu de depozitare interfazica,

Analizati modul in care lipsa unei benzi la alimentare poate influenta calitatea benzii
debitate;

Aplicati: Explicati manuirile necesare lipirii benzilor;

Arqumentati necesitatea marcarii distincte a canilor cu banda debitata, corespunzatoare unei
anumite treceri de laminor.

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru, elevii vor folosi notiunile inscrise pentru a demonstra
sistematizarea cunostintelor.

Prin brainstorming, participantii identifica idei inovatoare pe care le includ intr-o fisa a
grupei. Prin acest exercitiu se Tncurajeaza participarea fiecarui elev si a lucrului in echipe.
Forma finald a continuturilor realizate de fiecare grupa este impartasita intregii clase (6
minute — cate un minut pentru fiecare fatd a cubului).

Lucrarile in forma finalad pot fi lipite pe fetele cubului sau desfagurate pe tabld sau pe un
panou si se poate face o trecere in revista a rezultatelor impreuna cu elevii, pentru notare.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:

7.1.6. Descrierea din punct de vedere constructiv a mecanismelor pentru prelucrarea fibrelor textile
7.1.7. Explicarea manuirilor necesare lipirii benzilor

7.1.9. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele de prelucrare a insiruirilor fibroase
7.2.8. Respectarea modului de marcare a recipientelor de depunere a semifabricatelor debitate si a
locurilor special amenajate pentru depozitarea acestora

7.2.13.

Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

7.3.6. Colaborarea cu membrii echipei de lucru pentru indeplinirea sarcinilor de la locul de munca

Calificarea profesionala: Filator
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregétire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ Invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.

Propunem urmaitoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul modulului.

Rezultate ale invatarii propuse pentru a fi evaluate:

7.1.6. Descrierea din punct de vedere constructiv a mecanismelor pentru prelucrarea fibrelor textile
7.1.9. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele de prelucrare a Insiruirilor fibroase
7.2.7. Executarea operatiilor specifice prelucrarii ingiruirilor fibroase

7.2.8. Respectarea modului de marcare a recipientelor de depunere a semifabricatelor debitate si a
locurilor special amenajate pentru depozitarea acestora

7.2.13. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

7.3.2. Alimentarea independenta a utilajelor cu semifabricate

7.3.3. Eliminarea sub supraveghere a intreruperilor ingiruirilor fibroase pe traseul de la alimentare la
debitare

7.3.4. Depozitarea independentd a recipientelor cu semifabricate n locuri special amenajate,
conform marcajelor

Calificarea profesionala: Filator
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Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii mentionate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:
Realizati deservirea laminorului, cu respectarea masurilor de protectie specifice parcurgand
urmatorii pasi:
1. Cititi fisa tehnica a laminorului.
2. ldentificati zona de depozitare interfazica de unde alimentati laminorul.
3. Tnlocuiti canile goale cu altele pline, respectand normele SSM si lipiti banda nou alimentata.
4. Eliminati infasurdrile de fibre din trenul de laminat, utilizdnd ustensila potrivitd si
respectand normele SSM.
5. Scoateti canile cu banda si le depozitati in spatiile interfazice special amenajate, respectand
normele SSM.
Timp de lucru: 50 minute

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- laminor;
- cani cu banda pentru alimentare;
- carlige pentru indepartarea insiruirilor fibroase infasurate pe cilindri;
- cani pentru banda debitats;
- spatiile interfazice special amenajate.

Pentru evaluarea lucrarii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de
evaluare individuald/de grup a lucrarii practice, care poate avea urmatoarea structura:

Fisa de evaluare individuald/de grup a lucrarii practice

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Interpretarea fisei tehnice a laminorului 6
planificarea Alegerea echipamentelor si ustensilelor 5
sarcinii de necesare deservirii laminorului
lucru Identificarea semifabricatelor cu care se 4
alimenteaza laminorul
Precizarea modului de marcare a 5

recipientelor de depunere a
semifabricatelor debitate

Asigurarea conditiilor pentru 5
respectarea normelor specifice SSM si
PSI la laminor

2. | Realizarea Alimentarea laminorului cu benzi 12
sarcinii de corespunzatoare din punct de vedere al
lucru finetii si al amestecului fibros.
Eliminarea intreruperilor ingiruirilor 24

fibroase pe traseul de la alimentare la
debitare respectand finetea insiruirii

fibroase.
Folosirea corespunzdtoare a 12
echipamentelor de lucru si de protectie.
Comportament adecvat n cadrul echipei 7
de lucru.

3. | Prezentarea si | Argumentarea respectdrii marcajelor de 10
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promovarea pe cani la alimentarea laminorului

sarcinii Verificarea calitatii operatiei 5
realizate tehnologice realizate.
Vocabularul comun si terminologia de 5

specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.

Total punctaj obtinut 100

Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL I1: OBTINEREA SEMITORTULUI

e Nota introductiva

Modulul ,,Obtinerea semitortului”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala “Filator”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si
pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 42 ore/an — laborator tehnologic

" 84 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 6 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Obtinerea semitortului” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Filator”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel
superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: OBTINEREA
SEMITORTULUI

Rezultate ale invitarii Continuturile invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. I. Operatii tehnologice realizate de flaier.

8.1.2. 8.2.2. 1. Laminarea: descrierea principiului de realizare;

8.1.3. 8.2.3. reprezentarea schematica a modului de actionare a
8.2.4. cilindrilor trenului de laminat asupra materialului fibros
8.2.13. pentru laminarea acestuia; indicii lamindrii: definire,
8.2.14. determinarea valorilor laminajelor pentru a obtine o anumita

finete a semitortului.

2. Torsionarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea tensiunilor din semitort in timpul
torsiondrii acestuia; indicii torsionarii: definire, deteminarea
valorilor utilizand relatiile de calcul specifice.

3. Infasurarea: definire; descrierea principiului de realizare;
legile infasurarii; reprezentarea tensiunilor din semitort in
timpul infasurdrii acestuia.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald

8.1.8. 8.2.1. 8.3.7. I1. Norme SSM, PSI specifice flaierelor.
8.2.11. 8.3.9. 1. Descrierea normelor specifice SSM si PSI intélnite la
8.2.13. 8.3.10. flaier;

2. Locuri de munca periculoase specifice; sistemelor de
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protectie colectiva si individuale specifice flaierului.

3. Operatii de intretinere zilnica a flaierelor: rol, manuiri,
masuri de protectie, grafice de intretinere.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala

8.1.4. 8.2.1. 8.3.2. I11. Flaierul mediu:

8.1.5. 8.2.5. 8.3.3. - schema tehnologica;

8.1.6. 8.2.6. 8.3.4. - principiul de functionare;

8.1.7. 8.2.7. 8.3.5. - mecanismele flaierului, analiza comparativa a
8.2.8. 8.3.6. mecanismelor de laminare §i infasurare pentru
8.2.9. 8.3.8. prelucrarea fibrelor de bumbac, 1ana si liberiene;
8.2.10. - semifabricate obtinute;
8.2.12. - operatii specifice de deservire (alimentarea cu banda in
8.2.13. cand, lipirea benzii intrerupte si a semitortului,

efectuarea levatei, depozitarea bobinelor cu semitort in
spatii interfazice);
- defecte, cauze si remedieri.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala

8.1.4. 8.2.1. 8.3.2. VI. Flaierul fin:

8.1.5. 8.2.5. 8.3.3. - schema tehnologica;

8.1.7. 8.2.6. 8.3.4. - principiul de functionare;
8.2.7. 8.3.5. - mecanismele flaierului fin, analiza comparativa cu
8.2.8. 8.3.6. mecanismele de alimentare, laminare si infasurare
8.2.9. 8.3.8. intalnite la flaierul mediu;
8.2.10. - semifabricate obtinute;
8.2.12. - operatii specifice (alimentarea cu semitort, lipirea
8.2.13. insiruirii intrerupte si a semitortului, efectuarea levatei,

depozitarea bobinelor cu semitort in spatii interfazice);
- defecte, cauze si remedieri.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:

- Utilaje: flaierul mediu, flaierul fin;

- Organe de lucru, parti componente ale mecanismelor de laminare, torsionare si infasurare;

- Instrumente pentru indepartarea infasurarilor de fibre de pe cilindrii trenului de laminat

(carlige);

- Semifabricate: banda de fibre laminata si semitort;

- Recipiente pentru depunerea bobinelor cu semitort;

- Mosoare.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Obtinerea semitortului” se citeste liniar datorita asocierii dintre rezultatele
invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransd corelatie cu Standardul de Pregatire
Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii.

Calificarea profesionala: Filator
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Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functic de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
Experimentul,
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizifionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Obtinerea
semitortului” autorii propun urmatoarele activitdti de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor
de pregatire practicd prin laborator tehnologic si de instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica, realizate de flaierul mediu si flaierul fin.

- Descrierea principiului de realizare a operatiilor tehnologice realizate de flaier.

- Reprezentarea schematicd a modului de actionare a cilindrilor trenului de laminat asupra
materialului fibros.

- Reprezentarea independenta a tensiunilor din semitort in timpul torsionarii si Infasurarii.

- Determinarea independentd a valorilor laminajelor si torsiunii realizate de flaier.

- Observarea independenta a mecanismelor componente a flaierelor.

- ldentificarea organelor de lucru si a dispozitivelor flaierelor.

- Citirea independenta a schemelor tehnologice ale flaierelor

Calificarea profesionala: Filator
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Descrierea independenta a principiului de functionare pentru mecanismele flaierelor.

Analizarea comparativa a mecanismelor de laminare pentru prelucrarea fibrelor de bumbac, 1ana
si liberiene.

Analizarea comparativa a mecanismelor de infasurare pentru prelucrarea fibrelor de bumbac,
lana si liberiene.

Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determina defectele de executie.

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea semifabricatelor cu care se alimenteaza flaierul mediu si flaierul fin.

Exercitii practice de aplicare a normelor SSM si PSI specifice flaierelor.

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la flaier.

Studiu de caz privind masurile de protectie care trebuie respectate pentru evitarea accidentarii in
timpul deservirii utilajelor.

Exercitii de interpretare documentatie tehnica pentru obtinerea unui consum redus de materie
prima si a unui semitort omogen.

Exercitii de utilizare corectd a instrumentelor specifice pentru executarea operatiilor de
deservire.

Exercitii de marcare corecta a bobinelor cu semitort conform amestecului fibros.

Exercitii independente de depozitare a semitortului, conform marcajelor.

Exercitii sub supraveghere, de elimimare a infasurarilor de fibre din trenul de laminat.

Exercitii de utilizare corectd a sistemelor de protectie colectivd si individuale specifice
flaierului.

Exercitii independente de alimentare a flaierului mediu cu banda.

Exercitii independente de alimentare a flaierului fin cu semitort.

Exercitii independente de efectuare a manuirilor corecte pentru lipirea benzilor.

Exercitii independente de efectuare a manuirilor corecte pentru lipirea semitortului.

Exercitii pentru incadrarea in normele de timp stabilite pentru lipirea benzilor si a semitortului.
Exercitii de identificare a defectelor de executie.

Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor.

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
DIAGRAMA VENN, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Flaierul fin — lectia de laborator
tehnologic: Mecanismele flaierului fin.

Diagrama Venn reprezinta un organizator cognitiv format din doua cercuri partial suprapuse, in care
se reprezintd asemanarile si deosebirile dintre doua aspecte, idei sau concepte.

In arealul in care se suprapun cele douid cercuri se grupeazi asemandrile, iar in arealurile ramase
libere sunt mentionate deosebirile dintre cele doua aspecte, idei sau concepte.
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Diagrama Venn se preteaza foarte bine pentru analizarea comparativa a mecanismelor flaierului
mediu si flaierului fin.

- Mecanismul de alimentare pentru

allmentare‘ - Trenul semitort
pentru cani de
laminat

-Dispozitivul
de torsionare
1 infasurare

Elevii primesc suportul de curs, pe care 1l studiaza in timpul alocat

v Deseneaza fiecare in caiet doud cercuri secante

v’ Noteaza caracteristicile specifice in spatiul nesuprapus si in spatiul suprapus caracteristicile
comune

Pe tabla sunt reprezentate cele doud cercuri secante

Se solicita parerile elevilor si sunt completate 1n spatiile corespunzatoare

AN

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
8.1.4. Enumerarea mecanismelor componente ale flaierelor

8.1.5. Descrierea principiului de functionare pentru mecanismele componente

8.2.1. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

8.2.5. Identificarea organelor de lucru si a dispozitivelor flaierelor

8.2.6. Citirea schemelor tehnologice ale flaierelor

8.3.7. Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- scheme tehnologice ale flaierelor mediu si fin;
- filme didactice;
- carti tehnice ale utilajelor;
- organe de lucru ale flaierelor.

Calificarea profesionala: Filator
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invitare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
» Va firealizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
o Portofoliul,
e Lucrarea practica finald,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atit evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele Tnvatarii mentionate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea activitate de evaluare, organizata pe grupe de
elevi: Realizati un studiu comparativ privind mecanismele flaierelor, rispunzand urmatoarelor
cerinte:

- Cititi schemele tehnologice ale flaierelor.

- Identificati mecanismele flaierelor.

- Identificati organele de lucru componente ale mecanismelor.

- Analizati comparativ mecanismele comune, din punct de vedere constructiv.
- Justificati diferentele constructive ale macanismelor de alimantare.

Timp de lucru: 50 minute

Pentru evaluarea lucrarii realizate de grupele de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare Fisa
de evaluare a lucrarii, care poate avea urmatoarea structura:
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Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Stabilirea sarcinilor in grupul de lucru. 5
planificarea Identificarea schemelor tehnologice. 7
sarcinii de
lucru Corelarea schemelor tehnologice cu 5
flaierele luate in studiu.
Identificarea mecanismelor flaierului 4
mediu
Identificarea mecanismelor flaierului fin 4
2. | Realizarea Citirea schemelor tehnologice. 8
sarcinii de Identificarea corecta a mecanismelor 5
lucru fleierelor.
Identificarea corecta a organele de lucru 10
componente ale mecanismelor
flaierelor.
Analizarea corecta a mecanismelor 15
comune.
Justificarea diferentele constructive ale 17
macanismelor de alimantare.
3. | Prezentarea si | Argumentarea tehnologica a diferentelor 10
promovarea constructive pentru macanismele celor
sarcinii doua tipuri de flaiere.
realizate Vocabularul comun si terminologia de 10
specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL I11. FILAREA CONVENTIONALA SI NECONVENTIONALA

e Nota introductiva

Modulul ,Filarea conventionald si neconventionald”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala “Filator”, din domeniul de pregitire profesionalad
Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Filarea conventionald si neconventionala” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate iIn SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 Filator”, din
domeniul de pregatire profesionald Industrie fextila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9:TRANSFORMAREA
SEMITORTULUI IN FIR

=Yy Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii ¢ ¢

(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.7. Operatii tehnologice realizate de masina de filat cu

9.1.2. 9.2.2. inele.

9.1.3. 9.2.3. 1. Laminarea: descrierea principiului de realizare;

9.1.4. 9.2.4. reprezentarea schematica a modului de actionare a
9.2.11. cilindrilor trenului de laminat asupra materialului fibros
9.2.12. pentru laminarea acestuia; fortele de interactiune intre

fibre, in trenul de laminat; indicii laminarii: definire,
determinarea valorilor laminajelor pentru a obtine 0
anumita finete a firului.

2. Torsionarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea tensiunilor din fir in timpul
torsiondrii acestuia; indicii torsionarii: definire,
deteminarea valorilor utilizand relatiile de calcul
specifice.

3. infasurarea: definire; descrierea principiului de
realizare; legile infasurarii; reprezentarea tensiunilor din
fir In timpul infasurdrii acestuia.

Operatii tehnologice realizate de masina de filat cu
capat liber.
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1. Desfibrarea: descrierea principiului de realizare;
reprezentarea schematicd a modului de actionare a
organelor de lucru asupra materialului fibros pentru
desfibrarea acestuia.

2. Laminarea: descrierea principiului de realizare;
reprezentarea schematica a modului de actionare a a
organelor de lucru asupra materialului fibros pentru
laminarea acestuia.

3. Torsionarea: definire; descrierea principiului de
realizare; reprezentarea schematica a modului de
actionare a a organelor de lucru asupra materialului fibros
pentru torsionarea acestuia.

4. infisurarea: definire; descrierea principiului de
realizare.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala

9.1.7. 9.2.1. 9.3.8. Norme SSM, PSI specifice masinilor de filat.
9.2.10. 9.3.9. 1. Descrierea normelor specifice SSM si PSI intélnite la
9.2.11 9.3.10. masinile de filat;
2. Locuri de munci periculoase specifice; sistemelor de
protectie colectiva si individuale specifice masinilor de
filat.
3. Operatii de intretinere zilnica a masinilor de filat:
rol, manuiri, masuri de protectie, grafice de intretinere.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationala
9.1.5. 9.2.1. 9.3.1. Masina de filat cu inele:
9.1.6. 9.25. 9.3.3. - schema tehnologica;
9.2.6. 9.34. - principiul de functionare;
9.2.7. 9.3.5. - mecanismele masinii de filat cu inele, analiza
9.2.8. 9.3.6. comparativa a mecanismelor pentru prelucrarea
9.2.9. 9.3.7. fibrelor de bumbac, l1ana si liberiene;
9.2.10. 9.3.8. - operatii specifice de deservire (alimentarea cu
9.2.11 9.3.9. semitort, lipirea semitortului si a firului, efectuarea
9.2.12. 9.3.10. levatei, depozitarea copsurilor in spatii interfazice);
- defecte, cauze si remedieri.
Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald
9.15. 9.2.1. 9.3.2. Masina de filat cu capat liber:
9.1.6. 9.25. 9.3.3. - schema tehnologica;
9.2.6. 9.34. - principiul de functionare;
9.2.7. 9.3.5. - mecanismele specifice (analiza comparativa cu
9.2.8. 9.3.6. mecanismele masinii de filat cu inele);
9.2.9. 9.3.7. - operatii specifice (alimentarea cu cu bandd laminata,
9.2.10. 9.3.8. lipirea Insiruirii intrerupte si a firului rupt, depozitarea
9.2.11. 9.3.9. bobinelor cu fir in spatii interfazice);
9.2.12. 9.3.10. - defecte, cauze si remedieri.

Termeni specifici in limba romana si intr-o limba de
circulatie internationald
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVA’[ARII (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Utilaje: masina de filat cu inele, masina de filat neconventionala;
- Organe de lucru, parti componente ale mecanisme de alimentare, laminare,
torsionare, desfibrare, infasurare;
- Instrumente pentru indepartarea infasurarilor de fibre de pe cilindrii trenului de
laminat (carlige);
- Semifabricate: semitort si banda de fibre laminata;
- Recipiente pentru depunerea copsurilor-1azi;
- Tevi;

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Filarea conventionali si neconventionald” se citeste liniar datorita asocierii
dintre rezultatele Invatdrii si confinuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul
de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele Tnvatarii prevazute in standard, fara a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev:

= activizarea structurilor cognitive si operatorii ale elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic
al acestora, transformarea elevului In coparticipant la propria instruire si educatie;

» imbinarea §i alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

= TInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).
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Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;

Algoritmizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica,

Invitarea prin descoperire;

e Simularea;

e Experimentul,

e Activitafi practice;

o Studii de caz;

e Activitafi bazate pe comunicare §i relationare;
e Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Filarea conventionala
si neconventionald” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activitiati de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica realizate de masina de filat cu inele.
Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica realizate de masina de filat cu capat liber.
Descrierea principiului de realizare a operatiilor tehnologice realizate de masina de filat cu inele.
Descrierea principiului de realizare a operatiilor tehnologice realizate de masina de filat cu capat
liber.

Analizarea comparativa a mecanismelor masinilor de filat cu inele si cu capat liber.

Analizarea comparativa a mecanismelor masinilor de filat cu inele pentru prelucrarea fibrelor de
bumbac, 1ana si liberiene.

Reprezentarea fortelor de interactiune intre fibre, in trenul de laminat.

Reprezentarea independenta a tensiunilor din fir in timpul torsionarii si infagurarii.

Determinarea independenta a valorilor laminajelor si torsiunii realizate de masina de filat cu inele.
Observarea independentd a mecanismelor componente a masinii de filat cu inele.

Identificarea organelor de lucru si a dispozitivelor masinilor de filat.

Citirea independentd a schemelor tehnologice ale masinilor de filat.

Descrierea independenta a principiului de functionare pentru mecanismele masinilor de filat.
Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determind defectele de executie la masina de filat
cu inele.

Studiul de caz privind stabilirea cauzelor care determina defectele de executie la masina de filat
cu capat liber.

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de inviatare pentru orele de instruire practica:

Identificarea semifabricatelor cu care se alimenteaza Masina de filat cu inele si Masina de filat
cu capat liber.

Exercitii practice de aplicare a normelor SSM si PSI specifice masinilor de filat.

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la masinile de filat.

Studiu de caz privind masurile de protectie care trebuie respectate pentru evitarea accidentarii in
timpul deservirii utilajelor.
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Exercitii de interpretare a documentatia tehnica pentru obtinerea unui consum redus de materie
prima si a unui semitort omogen.

Exercitii independente de agezare a semitortului in rastel.

Exercitii independente de alimentare a masinilor de filat cu capat liber, cu cani cu banda
laminata.

Exercitii sub supraveghere, de executare a operatiilor de eliminare a intreruperilor insiruirilor
fibroase pe traseul de la alimentare la debitare.

Exercitii independente de depozitare corectd a firelor, conform marcajelor.

Exercitii sub supraveghere, de elimimare a infasurarilor de fibre din trenul de laminat.

Exercitii de utilizare corecta a sistemelor de protectie colectiva si individuale specifice masinilor
de filat cu inele.

Exercitii independente de efectuare a manuirilor corecte pentru lipirea benzilor.

Exercitii independente de efectuare a manuirilor corecte pentru lipirea semitortului.

Exercitii pentru incadrarea In normele de timp stabilite pentru lipirea benzilor, a semitortului si
a firelor.

Exercitii pentru incadrarea in normele de calitate la lipirea benzilor, a semitortului si a firelor.
Exercitii sub supraveghere, de participare in cadrul echipei pentru efectuarea levatei.

Exercitii de identificare a defectelor de executie.

Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor.

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
,Mozaic”, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Laminarea — lectia de laborator tehnologic:
Indicii laminarii.

Lectia se organizeaza astfel:

» Se imparte clasa Tn grupe de 4 - 5 elevi, care se numesc grupuri ,,casa”;

» Se distribuie fiecdrui elev fisa de documentare, care contine definirea si relatiile de calcul
pentru indicii laminarii;

» Li se cere elevilor ca, in 10 minute sd parcurga integral textul de pe fisa de documentare;

Fisa de documentare - Indicii laminarii

Nr. Indicii Definitii Relatiile de calcul
Crt. laminarii
1 | Laminajul Laminajul mecanic sau gradul de | Lm= Id/la
mecanic (Lm) | intindere, arata de cate ori este mai | (Id=t x vd; la=t x va)
mare lungimea semifabricatului
debitat in unitatea de timp fata de | Lm =Vd/Va>1,
lungimea semifabricatului Tn care:
alimentat in aceeasi unitate de tinp | Vd — viteza de debitare (m/min);
Va — viteza de alimentare (m/min)
2 | Laminajul real | Laminajul real sau gradul de Lr=Nmd/Nma>1
(Lr) subtiere, arata de cate ori Lr=Tta/ Ttd>1
semifabricatul debitat este mai
subtire decat semifabricatul
alimentat
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3 | Laminajul Laminajul pierderilor arata de Lp = 100/(100-p)>1
pierderilor cate ori semifabricatul debitat este | Tn care:
(Lp) mai subtire decat semifabricatul p — procentul de pierderi (%)
alimentat, datorita pierderilor de
material fibros in timpul
prelucrarii acestuia pe masina
4 | Relatia de legatura intre indici Lr=LmxLp

» Elevilor din fiecare grupa li se acorda cate un numar de la 1 la 3;

» Se reimparte clasa in 3 grupuri numite grupuri de ,,experti”: grupul de experti 1 alcatuit din
elevii cu numarul 1, grupul de experti 2 alcétuit din elevii cu numarul 2, grupul de experti 3
alcatuit din elevii cu numarul 3;

» Fiecarei grupe de experti i se cere sa reanalizeze o anumita secventa din fisa de documentare
si sd rezolve sarcinile din fisa se lucru, astfel:
- expertii 1 vor aprofunda laminajul real si vor rezolva sarcinile din fisa de lucru
corespunzatoare numerelor curente 1 si 3;
- expertii 2 vor aprofunda laminajul real si vor rezolva sarcinile din fisa de lucru
corespunzatoare numerelor curente 2 si 4;
- expertii 3 vor aprofunda laminajul pierderilor si relatiile de legatura dintre indicii laminarii
si vor rezolva sarcinile din fisa de lucru corespunzatoare numarului 5;

> Elevii se reunesc in grupurile ,,casa” — dupa expirarea timpului de studiu — unde prezinta

fiecare elev ceea ce a Invatat in grupul de experti;

In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are menirea:

>

>
>
>

sa indrume elevii / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinii;

sd coordoneze activitatea, astfel Tncat grupele sd se incadreze in timpii de lucru;

sd supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev / grupa sa nu se sustraga de la activitatile
impuse;

sa dea solutiile corecte la fisele de lucru din grupele de experti.

FISA DE LUCRU

Sarcini de lucru:

1. Determinati indicii laminarii corespunzatori, utilizand una din relatiile de calcul indicate.
2. Analizati valorile obtinute si precizati modul in care Va sau Nmd influenteaza valoarea
laminajului
Nr. | Datele problemei | Relatiile de calcul Spatiu de calcul Precizarea modului in
Crt. care Va/Nmd
influenteaza valoarea
laminajului
1 |Vvd=300m/ Lm=Vd/ Va;
min Lr = Nmd/ Nma;
Va=15m/min | Lr=Tta/Ttd;
L...=?
2 |Nma=1,2 Lm=Vd/ Va;
Nmd = 60 Lr = Nmd / Nma;
L...=? Lr=Tta/ Ttd;
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3 |vd=300m/ Lm=Vd/ Va;
min Lr=Nmd/Nma;
Va=30m/min | Lr=Tta/Ttd;
L...=?

4. |Nma=1,2 Lm=Vd/ Va;
Nmd = 84 Lr=Nmd/Nma;
L...=? Lr=Tta/ Ttd;

5 | Lm=42 Lp = 100/(100-p) Ce se intampla daca p =
p=12% Lm=Vd/ Va; 0%?
Lp="? Lr = Nmd/Nma;

L...=? Lr=LmxLp

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
9.1.1.Precizarea operatiilor tehnologice realizate de masina de filat cu inele

9.1.4.Scrierea relatiilor de calcul pentru indicii laminarii §i a torsiunii realizate de masina de filat cu
inele

9.2.1. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
9.2.4.Determinarea prin calcul matematic a valorilor laminajelor si torsiunii

9.3.7.Asumarea calitatii/noncalitatii a operatiilor efectuate

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finalda a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determinad masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invétare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupda un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioadad de timp.
= Va firealizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Liste de verificare;
Grile de evaluare criteriala;
Ghiduri de notare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.
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Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate n cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii
mentionate mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea activitate de evaluare:

FISA DE LUCRU

1. Determinati indicii laminarii corespunzatori, utilizand una din relatiile de calcul indicate.

Nr. Datele problemei | Relatiile de calcul Spatiu de calcul / VValoarea obtinuta
Crt.
1 Vd=200m/min | Lm=Vd/Va;
Va=40m/ min Lr = Nmd/Nma;
L...=? Lr = Tta/ Ttd;
2 Nma = 0,25 Lm=Vd/ Va;
Nmd =12 Lr = Nmd / Nma;
L....=? Lr=Tta/ Ttd;
3 Vd=200m/min | Lm=Vd/Va;
Va=20m/min Lr = Nmd / Nma;
L....=? Lr=Tta/ Ttd;
4, Nma = 0,50 Lm=Vd/ Va;
Nmd =12 Lr = Nmd / Nma;
L....=? Lr=Tta/ Ttd;

2. Reprezentati grafic variatia Lm in functie de Va si variatia Lr in functie de Nmd.

Timp de lucru: 50 minute

Pentru evaluarea lucrarii realizate de grupele de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare Fisa
de evaluare a lucrarii, care poate avea urmatoarea Structura:

Criterii de Punctaj

Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Stabilirea sarcinilor in grupul de lucru. 7

planificarea Stabilirea indicelui laminarii care poate 9

sarcinii de fi determinat pe baza datelor existente.

lucru Identificarea relatiilor de calcul care 9

25p trebuie utilizate pentru rezolvarea

sarcinilor de lucru.

2. | Realizarea
sarcinii de

Utilizarea relatiilor corecte pentru
determinarea indicilor de laminare.
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lucru Determinarea corectd a laminajului 10
55 mecanic, pentru cele doua situatii
propuse.
Determinarea corectd a laminajului real, 10
pentru cele doua situatii propuse.
Reprezentarea corecta a graficului Lr in 15
functie de Nmd.
Reprezentarea corecta a graficului Lm 15
in functie de Va.
3. | Prezentarea si | Argumentarea tehnologica a modului in 10
promovarea care Vd si Nma influenteaza indicii
sarcinii laminarii.
realizate Vocabularul comun si terminologia de 10
20p specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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